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SAINT-GOBAIN
c € Konformitatserklarung

Der unterzeichnende Hersteller:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J. F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

erklart hiermit, dass folgendes Produkt:
Steinsage: CM 400 Junior 1-30-1 230V Artikelnummer: 70184630306

den Anforderungen folgender Richtlinien:
e ,MASCHINENRICHTLINIE* 2006/42/EG
e ,,ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT* 2014/30/EU
e ,GERAUSCHEMISSIONEN“2000/14/EG
sowie folgender europaischer Norm entspricht:
e EN 12418 - Streintrennmaschinen fur den Baustelleneinsatz — Sicherheit

Gliltig fur Maschinen ab der Seriennummer:
161255080

Aufbewahrungsort der technischen Dokumente:
Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUXEMBOURG

Diese Konformitatserklarung erlischt bei Umbau oder Anderung des Produkts ohne unsere
vorherige Zustimmung.

Bascharage, 17.03.2023

|
L ‘.II . .
b Ot neritia

e

Fran(;ais Chianese, Generalbevollmé&chtigter und verantwortlich fir die technischen Unterlagen.
Bascharage, Luxemburg
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1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Die CM 400 Junior ist ausschlieBlich zum Séagen von Baumaterialien hauptsachlich vor Ort, auf der
Baustelle, bestimmt.

Eine andere oder dariiber hinaus gehende Benutzung entgegen den Hinweisen des Herstellers gilt
als nicht bestimmungsgemal. Fir hieraus resultierende Schéaden haftet der Hersteller nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemaliien Verwendung gehért auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsvorschriften.

1.1 Symbole

Wichtige Anweisungen und Warnhinweise sind durch Symbole auf der Maschine dargestellt.
Folgende Symbole befinden sich auf der Maschine. Die Bedeutung der Symbole ist im Folgenden
erklart:

Die Bedienungsanleitung vor der Nutzung der Gehorschutz tragen
Maschine lesen

&

Sicherheitshandschuhe tragen Sicherheitsbrille tragen

3

} 0

Drehrichtung des Sageblatts Gefahr von Schnittverletzungen
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1.2 Typenschild

Das auf der Maschine angebrachte Typenschild enthalt folgende wichtige Daten:

1.3 Sicherheitshinweise fir bestimmte Betriebsphasen

Vor Beginn der Arbeiten

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung vertraut. Zur
Arbeitsumgebung gehdren z.B. die Hindernisse im Arbeits- und Verkehrsbereich, die
Tragfahigkeit des Bodens, die notwendige Absicherung der Baustelle zum o6ffentlichen
Verkehrsbereich und Mdglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

Stellen Sie die Maschine waagerecht auf einem stabilen und ebenen Untergrund auf.
Kontrollieren Sie regelmafiig, ob die Diamantscheibe korrekt befestigt ist.

Demontieren Sie sofort beschadigte oder verschlissene Sageblatter, da sie bei der Rotation eine
Unfallgefahr darstellen.

Dricken Sie das zu schneidende Werkstiick auf dem Forderwagen fest gegen den Anschlag,
sodass es sich wahrend des Schneidens nicht bewegen kann.

Betreiben Sie die Maschine nur mit vorschriftsméaRig geschlossenem Blattschutz.

Verwenden Sie nur NORTON-Diamantsageblatter. Die Verwendung anderer Werkzeuge kann die
Beschadigung der Maschine zur Folge haben.

Die richtige Auswahl der Diamantsdgeblatter fur die jeweilige Anwendung ist anhand der
Dokumentation zu treffen.

Es wird darauf hingewiesen, dass gemaR den angegebenen Prozessen in der
Augenschutzverordnung 2(2), Teil 1, Nr. 8 von 1974 eine Schutzbrille BS2092 zu tragen ist.

Maschine mit elektrischem Motor

Schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie sie vom Netz bevor jedem Eingriff an der
Maschine.

Vermeiden Sie den Kontakt der elektrischen Anschliisse mit Wasserspritzern oder Feuchtigkeit.
Die Maschine muss bei Verwendung mit Wasser ordnungsgemaf geerdet sein. Lassen Sie im
Zweifelsfall Ihr Stromnetz von einem zugelassenen Elektrofachmann untersuchen.

Driicken Sie im Notfall auf die vordere Abdeckung des Schalters, um die Maschine auszuschalten.
Schalten Sie die Hauptstromversorgung aus, falls die Maschine ohne sichtbaren Grund stoppt.
Nur ein zugelassener Elektrofachmann darf nach der Stérungsursache suchen und das Problem
beheben.
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2 MASCHINENBESCHREIBUNG

Alle Anderungen an der Maschine, die ihre urspriinglichen Eigenschaften verandern, durfen nur von
Saint-Gobain Abrasives durchgefiihrt werden, damit die Maschine den gultigen Sicherheitsnormen
entspricht.

2.1 Kurzbeschreibung

Die Steinsdge CM 400 Junior ist eine leistungsstarke, robuste Trennmaschine fiur das Nass- und
Trocken-Schneiden von Mauerwerk, feuerfesten Materialien und Naturstein, die hauptsachlich fir den
Einsatz auf der Baustelle gedacht ist. Die Maschine zeichnet sich insbesondere durch
Detailgenauigkeit und die Qualitat der verwendeten Materialien aus, was auch fir alle anderen
NORTON-Produkte gilt. Die Maschine und deren Bauteile wurden gemall hdchsten Standards
zusammengebaut und gewéhrleisten so eine lange Lebensdauer und einen minimalen
Wartungsaufwand.

2.2 Verwendungszweck

Die Maschine ist fir das Nass- und Trocken-Schneiden von Baustoffen und feuerfesten Materialien
oder Fliesen konzipiert. Sie ist auf keinen Fall fir das Schneiden von Metall oder Holz geeignet.

2.3 Ubersicht tiber die Baugruppen
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Gestell und FulRRe (1)
Das Gestell ist eine verstarkte Schweil3konstruktion aus Stahl fur perfekte Stabilitdt. Die 4
abnehmbaren FuRRe werden seitlich am Gestell mittels Sicherungsschrauben befestigt.

Schneidkopf (2)

Federbelastete  geschweil3te  Stahlkonsole.  Schwenklager und  Motoraufnahme  sind
maschinenbearbeitet, um einen perfekten Sitz zu erméglichen. Mit der Schneidkopfblockierung sind
Starrschnitte ohne weiteres Zubehdr moglich.

Blattschutz (3)

Geschweil3te Stahlkonstruktion fir Ségeblatter mit einem Durchmesser von 400 mm, die dem
Bediener optimalen Schutz bei gleichzeitig uneingeschrankter Sicht auf das zu schneidende Teil
bietet.

Eine leicht zu entfernende Metallabdeckung am Blattschutz ermdglicht den Zugang zur Schneidwelle
fur den Blattwechsel und zur Kontrolle, wenn die Maschine ausgeschaltet ist, und schiitzt das
Sageblatt wahrend des Schneidens.

Schneidwelle (4)

Eine Prazisionswelle, die durch Kugellager gehalten und mittels drei verstarkten V-Antriebsriemen
angetrieben wird. Die Schneidwellen-Baugruppe ist vollstdndig von einer Schneidwellenkonsole
umgeben, wobei der Zugang zu Inspektionszwecken durch eine abnehmbare Platte ermdglicht wird.
Der entfernbare Sageblattflansch wird mit einer Sechskantmutter befestigt.

Forderwagen (5)

Geschweil3te Stahlkonstruktion mit einer rutschfesten Auflage. Das Fuhrungssystem der Maschine
ermoglicht prazise Schnitte durch vier schraggestellte Laufrollen, die fur einen Verschleil3ausgleich
sorgen.

Die Nylon-Kunststofflaufrollen und die abgedichteten Lager gewahrleisten eine einfache Bedienung.
Dank der variablen Winkelschnittfihrung und der groRen Oberflache des Forderwagens kann das
Material genau positioniert werden.

Kuhlsystem (6)

Das Kuhlsystem setzt sich aus folgenden Bauteilen zusammen:

e Eine leistungsstarke elektrische Tauchpumpe.

o Ein Plastikschlauch, der das aus der Wasserwanne angesaugte Wasser zum Schneidkopf
befordert.

o Eine groRvolumige Wasserwanne mit Verschlussstopfen.

e Ein Wasserhahn am Blattschutz fir einen kontrollierten Wasserstrom.

o Zwei Wasserdisen am Blattschutz fir eine gleichméaRige Wasserzufuhr an den Seiten des
Sageblatts.

e Ein Spritzschutz an der Schneidkopfachse zur Verringerung von Wasserspritzern und
Reduzierung von Wasserverlusten.

Elektrischer Motor (7)

Der Motor verfiigt tiber einen thermischen Uberlastungsschutz. Eine thermische Uberlastung kann
aus zwei Grinden auftreten: bei leichter Belastung, wenn die Verbindung nicht richtig hergestellt
wurde, und bei starker Belastung, wenn der Motor Uberlastet ist.
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a. Der EIN/AUS-Schalter dient auch als Not-Aus-Schalter. Auf der rechten Seite des Hauptschalters
befindet sich der Pumpenschalter. Der eingebaute Unterspannungsausloser (NVR) verhindert,
z. B. bei Spannungsausfall, das unbeabsichtigte Wiederanlaufen des Motors.

2.4 Technische Daten

10

Elektrischer Motor

2,2 KW 230V mit thermischem Uberlastungsschutz

Motorschutzart

IP54

Max. Blattdurchmesser 400 mm
Blattaufnahme 25,4 mm
Blattdrehzahl 2700 mint
Flanschdurchmesser 95 mm

Max. Schnitttiefe mm

150 mm (ohne Umdrehen des Materials)

Schalldruckpegel

78 dB (A) (ISO EN 11201)

Schallleistungspegel

89 dB (A) (ISO EN 3744)

Max. Schnittlange mm

600 mm

Tischabmessungen (L x B)

460 x 400 mm

MafZe (L x B x H) ohne File

1390 x 530 x 800 mm

MafZe (L x B x H) mit FuRen

1390 x 750 x 1480 mm

Gewicht

Maschine kompl.

97 kg

Betriebsbereit (mit Wasser):

130 kg
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2.5 Angaben zu Vibrationsemissionen

Vibrationsemissionen gemaf EN 12096.

. Gemessene Messunsicherheit
Maschine . . o Verwendetes
Vibrationsemissionen K
Modell/Art.nr. 2 2 Werkzeug
m/s m/s
CM 400
Norton Cli r Pr
Junior 230V <25 05 Sni/ercs;ﬁ)i;ero
70184630306

o Der Vibrationswert ist niedriger und liegt nicht Gber 2,5 m/s2.
o Werte, die gemal dem Verfahren in der Norm EN 12418 ermittelt wurden.

e Die Messungen wurden an neuen Maschinen durchgefihrt. Die tatsachlichen Werte auf der
Baustelle kénnen unter Einsatzbedingungen in Abhéngigkeit von folgenden Faktoren
abweichen:

> Bearbeitetes Material

Verschleil? der Maschine

Mangelhafte Wartung

Fur die Anwendung ungeeignetes Werkzeug
Werkzeug in schlechtem Zustand
Unerfahrener Bediener

Usw....

YV VYV VYV

o Die Dauer der Vibrationseinwirkung hangt auch von der Arbeitsleistung ab (verbunden mit der
Eignung von Maschine/Werkzeug/bearbeitetes Material/Bediener).

o Bei der Risikobewertung auf Grundlage der Vibrationen, denen Hande und Arme ausgesetzt
sind, ist ebenfalls die effektive Nutzungszeit der Maschine unter Volllast Giber den gesamten
Arbeitstag verteilt zu beriicksichtigen. Es wird haufig festgestellt, dass sich die effektive
Nutzungszeit unter Einbeziehung samtlicher Stillstandszeiten (Pausen, Wasserbeschaffung,
Arbeitsvorbereitung, Versetzen der Maschine, Ristzeiten...) auf 50 % der Gesamtarbeitszeit
beschrankt.

11
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2.6 Angaben zu Gerduschemissionen

CM 400 Junior E_MAN_DE

Gerduschemissionen gemafll EN ISO 11201 und NF EN 1SO 3744.

Maschine Schalldruckpegel | Messunsicherheit | Schallleistungspegel | Messunsicherheit K
Modell/Code Lpeg K Lweq (Schallleistungspegel
EN ISO 11201 (Schalldruckpegel NF EN ISO 3744 Lweq
Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
CM 400

Junior 230V 78 dB(A) 2,5dB(A) 89 dB(A) 4 dB(A)
70184630306

o Werte, die gemaR dem Verfahren in der Norm EN 12418 ermittelt wurden.

¢ Die Messungen wurden an neuen Maschinen durchgefiihrt. Die tatsachlichen Werte auf der
Baustelle kbnnen unter Einsatzbedingungen in Abh&ngigkeit von folgenden Faktoren
abweichen:

Verschleild der Maschine

>

YV V VY

Mangelhafte Wartung

Fur die Anwendung ungeeignetes Werkzeug
Werkzeug in schlechtem Zustand
Unerfahrener Bediener

Usw....

¢ Die Messwerte beziehen sich auf einen Bediener in normaler, wie in der Anleitung
beschriebener, Arbeitsposition.

12
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3 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

Die Maschine wird vollstandig ausgertstet geliefert (ohne Diamant-Sageblatt). Sie ist nach Montage
des Diamant-Sageblatts, der FufRe und des Forderwagens und Anschluss an das Stromnetz voll
einsatzbereit.

3.1 Montage der FuRe und des Forderwagens

Die FuRe und der Forderwagen befinden sich in der Wasserwanne. Die vier FuRRe in die vier
Offnungen an den Ecken des Gestells stecken. Die vier Sicherungsschrauben festziehen. Den
Forderwagen auf die Fihrungsschienen setzen, wobei der Materialanschlag zum Bediener weisen
muss.

3.2 Werkzeugmontage

Es sind ausschlie3lich NORTON-Séageblatter mit einem maximalen Durchmesser von 400 mm zu
verwenden.

Alle eingesetzten Werkzeuge missen hinsichtlich ihrer zulassigen maximalen Schnittgeschwindigkeit
auf die maximale Antriebsdrehzahl der Maschine ausgelegt sein.

Vor dem Aufspannen eines neuen Sageblatts die Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen.

Um ein neues Blatt aufzuspannen, folgende Schritte ausfihren:

¢ Abdeckung am Sageblattgehéuse 6ffnen.

e Sechskantmutter von der Schneidwelle I16sen und au3eren Flansch abnehmen.

e Es ist darauf zu achten, dass die Flansche und die Schneidwelle sauber sind und keine
Abnutzungsspuren aufweisen.

o Das Blatt auf den dafur vorgesehenen Sitz auf der Schneidwelle setzen und darauf achten, dass
die Drehrichtung korrekt ist und mit dem Pfeil auf dem S&geblattgehause Ubereinstimmt. Bei
falscher Drehrichtung wird das Blatt sehr schnell stumpf.

¢ Den aufReren Flansch wieder aufsetzen.

e Sechskantmutter mit dem mitgelieferten Schraubenschlissel festziehen.

¢ Abdeckung schlie3en.

Die Blattaufnahme muss genau dem Durchmesser der Schneidwelle entsprechen. Eine gerissene

oder beschadigte Blattaufnahme stellt eine Gefahr fir den Bediener und die Maschine dar.

3.3 Elektrischer Anschluss

Prifen Sie, ob

¢ die Netzspannung mit den Maschinendaten auf der Motorplatte Ubereinstimmit.
e eine vorschriftsméRig verlegte Erdleitung vorhanden ist.

e der Querschnitt der Anschlusskabel mindestens 2,5 mm? pro Phase betragt.

3.4 Einschalten der Maschine

Zum Einschalten der Maschine die Abdeckung am Schalter 6ffnen und den griinen Knopf driicken.
Zum Ausschalten der Maschine den roten Knopf oder direkt den Knopf auf der Schalterabdeckung
drucken.

13
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3.5 Kihlsystem

Ausreichend Wasser in die Wanne fillen (bis ca. 2 cm vom oberen Rand), sodass die Unterseite der
Pumpe vollstandig eingetaucht ist.

Wasserhahn am Sageblattgehduse 6ffnen (die Position des Griffs am Wasserhahn sollte dabei mit
der FlieRrichtung des Wassers Ubereinstimmen).

Das rotierende Blatt muss beidseitig ausreichend mit Kiihlwasser versorgt werden. Eine zu geringe
Wasserzufuhr kann zu einem vorzeitigen Ausfall des Diamant-Sageblatts fiihren.

Die Wasserpumpe darf auf keinen Fall trocken laufen. Es muss stets ausreichend Wasser in der
Wanne sein. Bei Bedarf nachfullen.

Bei Frostgefahr das Kihlsystem vollstandig entleeren.

14
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4 BETRIEB DER MASCHINE

4.1 Aufstellen

4.1.1 Angaben zum Aufstellungsort

e Samtliche am Aufstellungsort befindliche Gegenstande entfernen, die den Arbeitsablauf
behindern kénnten.

e Auf eine ausreichende Beleuchtung des Einsatzortes achten.

e Die angegebenen Bedingungen fir den Anschluss an die Stromversorgung einhalten.

¢ Die elektrischen Kabel sind so zu verlegen, dass sie durch das Werkzeug nicht beschadigt werden
koénnen.

o Es ist sicherzustellen, dass stéandig eine ausreichende Sicht auf den Arbeitsbereich gegeben ist
und jederzeit in den Arbeitsablauf der Maschine eingegriffen werden kann.

e Zur Vermeidung von Unféllen sind andere Personen vom Arbeitsbereich fernzuhalten.

4.1.2 Platzbedarf fir Betrieb und Wartung

Fir den Betrieb der CM 400 sind vor der Maschine 2 m und hinter und neben der Maschine 1,5 m
freizuhalten.

4.2 Die verschiedenen Schneidverfahren

Bei ordnungsgemafler Verwendung der Maschine muss sich eine Hand am Handgriff des
Schneidkopfes und die andere Hand am Férderwagen befinden. Besonders darauf achten, dass die
Héande nicht in den Arbeitsbereich des Blattes greifen. Zum Einschalten der Maschine die
Schalterabdeckung 6ffnen und den griinen Knopf driicken. Zum Ausschalten den roten Knopf oder
direkt den Knopf vorne auf der Schalterabdeckung drticken.

4.2.1 Schneiden mit festgestelltem Schneidkopf

Gemall der Skizze werden bei diesem Verfahren die zu schneidenden Materialien mit dem
Schneidkopf fixiert geschnitten:

o) o)
,'\_\..-//v — —— — \;\a-.

. Schneidkopf auf die gewiinschte Schnitttiefe absenken, bis dieser max. 3 mm unter der
Tischoberkante steht (fur volle Schnitttiefe).
. Den Schneidkopf mit der Klemmvorrichtung arretieren.

15
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. Das zu schneidende Material auf den Férderwagen legen.

o Maschine einschalten.

° Den Forderwagen langsam und mit maRigem Druck gegen das Blatt fihren und das Material
schneiden, wie auf der Abbildung dargestellt.

HINWEIS: Alternativ kbnnen Sie den Schneidkopf von Hand in der gewilinschten Position halten.
Wenn z.B. bei sehr dichten und festen Materialien der Schneiddruck sehr grof3 wird, wird empfohlen,
in zwei oder drei Stufen auf volle Tiefe durchzuschneiden.

4.2.2 Stufenschnitt
Bei diesem Verfahren werden die zu schneidenden Materialien mit dem Tisch unter dem rotierenden
Sageblatt hin und her bewegt, wie in der Abbildung dargestellt.

AN

o Das zu schneidende Material auf den Tisch legen und fest gegen die Schnittfihrung und den
Anschlag dricken und dabei die Hande vom S&geblatt fernhalten.

. Den Férderwagen nach vorne zum Séageblatt fihren und den Schneidkopf nach unten ziehen,
bis das Sageblatt soweit abgesenkt ist, dass es die Oberflache des Materials leicht beriihrt.

. Das Material auf voller Schnittlange schnell vor- und zurlickbewegen und bei jeder
Hinbewegung einen flachen Schnitt vornehmen (Schnitttiefe ca. 3 mm, siehe Abbildung). Bei
jeder Rickbewegung wird das Sageblatt bis tber die Schnittlinie angehoben.

. Das Material darf sich nach jeder Hin- und Herbewegung nicht mehr in der Mitte des Sageblatts
befinden. Erst dann kann der Férderwagen zurlickbewegt werden.

HINWEIS: Je harter das Material ist, desto schneller sollte es hin- und her bewegt werden. Beim
Stufenschnitt ist die Kontaktflache zwischen Sageblatt und Material geringer, damit das Sageblatt
maoglichst kihl bleibt und freilaufen kann und maximale Effizienz beim Schneiden gewéhrleistet wird.

4.2.3 Wichtige Hinweise zum Schneiden

¢ Die Maschine ist flr das Schneiden von Materialien bis zu einem Gewicht von 15 kg ausgelegt.
Die Abmessungen dirfen 500 x 500 x 150 mm nicht Gberschreiten.

e Vor Arbeitsbeginn ist der feste und sichere Sitz des Sageblatts zu Gberprifen.

o Das Sageblatt ist in Abhangigkeit von den Herstellerangaben auszuwahlen, damit es fiir das zu
schneidende Material, das Bearbeitungsverfahren (Trocken- oder Nass-Schneiden) und die
gewinschte Leistung geeignet ist.

e Stets ausreichend Wasser zum Kiihlen wahrend des Schneidens verwenden. Die Wasserwanne
muss stets mit ausreichend Wasser geflllt sein.

¢ Beim Trocken-Schneiden fur ausreichende Staubabsaugung sorgen und eine Staubschutzmaske
tragen.

16
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¢ Nach Beendigung des Schneidvorgangs den Wasserhahn schliel3en. So kann das geschnittene
Material entnommen werden, ohne nass zu werden.

e Falls der Thermoschutzschalter ausgeltst wird, den schwarzen Knopf auf dem Motor betétigen
und warten, bis der Motor abgekdhlt ist. Anschliel3end die Maschine wieder einschalten.

5 TRANSPORT UND LAGERUNG

5.1 Transportsicherung

Vor dem Transport der Maschine stets das Sageblatt entfernen und die Wasserwanne leeren. Den
Forderwagen ebenfalls entfernen, damit er keine Gefahr wahrend des Transports darstellt.

5.2 Transportvorgang

Zwei Personen sind fiir das Bewegen der Maschine erforderlich. Die Maschine kann mit oder ohne
FuRe transportiert werden. Beim Transport in einem Liefer- oder Lastwagen stets die FiRe entfernen.
Die Maschine verfugt nicht Gber keine Krandse. Sie lasst sich mithilfe der Rader an der Riickseite der
Maschine tber den Boden rollen.

5.3 AulRRerbetriebnahme lber langere Zeit

Wenn die Maschine fir eine langere Zeit stillgelegt werden soll, sind folgende Punkte zu beachten:
¢ Die Maschine vollstandig reinigen

o Die Antriebsriemen lockern

¢ Das Kiihlsystem ablassen

o Die Wasserpumpe aus der Wanne entfernen und die Pumpe griindlich reinigen

Die Maschine an einem trockenen, sauberen Ort bei konstanter Temperatur lagern.
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6 WARTUNG, PFLEGE UND INSPEKTION

CM 400 Junior E_MAN_DE

Fur eine langfristig gute Leistung der CM 400 ist folgender Wartungsplan einzuhalten:

Vor Aufnahme der Arbeit

Werkzeugwechsels

Nach Abschluss der Arbeit
Bei Storungen

Nach einer Beschadigung

Wahrend des
Jede Woche

Gesamte Maschine

Sichtkontrolle (allgemeiner Zustand,
Dichtigkeit)

Reinigen

Flansche und gesamte
Befestigungseinheit des Blattes

Reinigen

Riemenspannung

Prifen und einstellen

Motorkuhlrippen Reinigen
Wasserpumpe Reinigen
Wasserwanne Reinigen
Wasserdiisen und -schlduche Reinigen
Filter der Wasserpumpe Reinigen
Fuhrungsschienen Reinigen
Motorgehéuse Reinigen
Zugangliche Schrauben und Muttern Nachziehen

Wartung der Maschine

Vor den Wartungsarbeiten stets die Maschine vom Stromnetz trennen.

Reinigung der Maschine

Die Lebensdauer der Maschine hangt sehr von ihrer Pflege ab. Die Maschine ist folglich am Ende
eines jeden Arbeitstages zu reinigen, insbesondere die Wasserpumpe, die Wasserwanne (kann zu
Reinigungszwecken entfernt werden), der Motor und die Befestigungsflansche.

Einstellung und Wechsel der Riemen
Zum Einstellen der Riemen zunachst den Riemenschutz durch Lésen der 4 Muttern entfernen. Die 4
Motorbefestigungsschrauben l6sen und den Motor mithilfe der Schrauben an der Seite verschieben.
Zum Wechseln der Riemen den Motor an der Schneidwelle nach vorn schieben. Die Riemen
einstellen und erneut spannen, indem der Motor zur Riickseite der Maschine verschoben wird.

Stets einen passenden Satz Riemen verwenden. Keine einzelnen Riemen wechseln.
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7 STORUNGEN - URSACHEN UND REPARATUR

7.1 Verhalten bei einer Stérung

Bei einer Storung wahrend des Betriebs die Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen.
Arbeiten an der Elektrik der Maschine durfen nur von einem Elektrofachmann vorgenommen werden.

7.2 Anleitung zur Fehlersuche und Abhilfe

Stérung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht

Kein Strom

Stromversorgung Uberprifen (zum
Beispiel Sicherung)

Zu geringer Querschnitt
des Anschlusskabels

Anschlusskabel austauschen

Anschlusskabel defekt

Anschlusskabel austauschen

Schalter defekt

ACHTUNG: Darf nur vom
Elektrofachmann behoben werden

Motor defekt

Motor austauschen oder Motorhersteller
kontaktieren

Blatt dreht sich nicht

Riemen nicht gespannt
oder defekt

Riemen kontrollieren und bei Bedarf
Riemen wechseln

Motor fallt wahrend
des Sagens aus,
kann aber nach einer
kurzen Pause wieder
gestartet werden
(Uberlastungsschutz)

Zu hoher Vorschub

Mit geringerem Vorschub schneiden

Sageblatt stumpf

Sageblatt mit 10-15 Schnitten in
Kalksandstein nachschéarfen

Sageblatt abgenutzt

Sageblatt wechseln

Falsches Sageblatt fir die
Anwendung

Sageblatt wechseln

Kein Wasser am
Sageblatt

Wasserstand zu niedrig

Wasser nachfillen

Wasserhahn geschlossen

Wasserhahn am Séageblattgehause 6ffnen

Leitungssystem verstopft

Leitungssystem reinigen

Pumpe defekt

e Uberprifen, ob die Pumpe am Motor
angeschlossen ist
e Pumpe austauschen
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7.3 Schaltplan
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Prot.: Uberlastungsschutz
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7.4 Kundendienst

Erforderliche Angaben bei der Bestellung von Ersatzteilen:

e Seriennummer (sieben Ziffern)

o Ersatzteilnummer

e Genaue Bezeichnung

e Gewilnschte Stuckzahl

o Lieferanschrift

¢ Bitte geben Sie eindeutig die gewiinschte Versandart an, z. B. ,Express” oder ,per Luftpost®.
Wird keine Versandart vorgegeben, so wird die fir uns wirtschaftlichste Art gewahlt, die nicht
unbedingt die schnellste sein muss. Genaue Angaben vermeiden Probleme und Versandfehler.
In Zweifelsfallen schicken Sie uns bitte das defekte Teil zu.
Sollten die Teile noch unter die Gewahrleistung fallen, ist die Zusendung des Teils
zwingend erforderlich.

Diese Maschine wurde hergestellt von Saint-Gobain Abrasives S.A.

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
Grand-duché de Luxembourg

Tel.: 00352 50 401 1
http://www.construction.norton.eu
E-Mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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7.5 Ersatzteile

Zur Auswahl von Ersatzteilen finden Sie Ersatzteillisten im Service-Bereich der Internetseite von
Norton Clipper unter folgender Adresse:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Fur einen besonders schnellen Zugang kénnen Sie zusatzlich den auf der Maschine vorhandenen
QR-Code mit lhrem Smartphone scannen:

spareparts.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN

clipper

Dieser elektronische Katalog bietet Explosionszeichnungen und Ersatzteillisten fir verschiedene
Norton Clipper-Maschinen. Wéhlen Sie dort Ihr entsprechendes Produkt aus.

Far Maschinen, Ersatzteile, Verbrauchsmaterialien sowie Gewahrleistungsanspriche und technische
Beratung kdnnen Sie sich auch an unsere Niederlassungen wenden.
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